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Rotulado

Es muy importante que los rotslos utilizados en los dibujos de trabajo puedan ser
dibujados y leidos ficil y ripidamente. Por esta razén, ahora se usan exchmivamente en los
dibujos técnicos las letras mayasculas goticas de trazos sencillos, ya sean verticales o inclinadas.

Recomendaciones:

1. Debe haber una separacion adecuada entre letras, 1a separacion entre lineas de letras debe ser
igual a la miiad de 1a altura de las letras.

2. Los tamafios para las letras de las notas y las acotaciones son: tres milimetros para los dibujos
de tamafios A y B; tres y medio milimetros para los tamafios C; y cinco milimetros para los
dibujos mayores. »

3. La coma decimal deberd ser m4s remarcada que los trazos de las letras y debers colocarse a
media altura de los mimeros, excepto mecanografiados.

4. No se recomiendan los estilos ensanchados o comprimidos.

3. Normalmente no se subraya el rotulado.

Las guias para rotular (letraset) constan de un cierto nimero de plantillas y
vanedad de forma y tamafio de la letra, asi como diferentes 4ngulos de inclinacién. El rotulado
mstantineo es un nuevo método de tansposicion de letra en seco y ofrece una amplia variedad en
formas y tamafios, se adhieren al papel, madera, vidrio o metal y en caso de error pueden ser
despegados con cinta adhesiva trarsparente o con un borrador.

Alineamientos

Los alineamientos se utilizan como una s::nplificacién para la otra vista y para una
mayor comprension de las caracteristicas.

- Acotado .
Las dimensiones de una parte se indican en los dibujos por medio de lineas de

acotacion, lineas de extension, lineas ‘indicadoras, ptmmdeﬂecha,nummos,notasysﬁnbolos
para definir las daracteristicas geométricas como diametro, Anguloy pomcmme

Lineas de Acotacién: Son delgadas y con una terminacion que toca las lineas de
extension, la separacién conveniente entre lineas de acotacion paralelas es de diez milimetros, y
entre el contomo y la linea de acotacion mas proxima es de seis milimetros, aproximadamente.
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Las lineas de acotacién pueden interrumpirse para poner la medida o sin interrupeion y encima de
éStﬂSlamEdjda. ! ' i [}

" T W ,."‘"‘.\
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Linecs de Extensién: Son delgadas y se usan para sefialar las posiciones.
Comienizan a un milimetro aproximadamente del ¢ontorno y ‘se prolongan hasta dos milimetros
ﬁmd‘ehhneg‘deacotadényw'dih:janperpendiéiﬂmmentea‘éstasamdm‘puedenvaﬁarpam
mayor ¢laridad. Cuando a un dibujo se pone una acotacién que sirve solamente para informacién
¥ o se necesita para la manufactura de la parte, se marca REF para mostrar que se trafa de una
acolacion de referencia. Si se altera un dibujo de modo que una medida quede fuera d¢ escala,
debeponetseFDEju'ntoglla‘medidayxmalhmggduladasubmyandolaque'hl ica que no est4 a
escala. , T e Breheaa suY , e

“a o

1. Ponga las .cotaciones entre las vistas cuando sea posible.

2. La acotacién mas corta es la mas cercana al contono de 14 pieza y se ponen en orden de
tamafio de adentro hacia fuera.

Las acotaciones se colocan en la vista que mejor describa la forma delob]eto

Coloque las zwotacioumenlinea,dondeelespéciolopermita.

Las acotaciones se colocan fuera de las vistas.

Escalone las medidas dor:ie el especio sea mducido y haya mas de dos dimensiones.

. Lamedida que representa el didmetro de una circunferencia o un cilindro debe ser seguida por
DIAMopore.

8. Eltamaﬂodeloaagujm‘osquesetalad:mpmdeesp_eciﬁcmeconhbmca que ha de usarse.

9. Los radios se acotan por medio de una linea de acotacién que parte del centro o apunta al
ceniro del areo, la linea de acotacion tiene una sola punta de flecha que toca el arco y se le agrega
laR.

NS AW

¢ g ' . .
Vistas En Seccion
Las vistas seccionales o secciones se usan para mostrar detalles interiores que son
muy complicados para ser descriios claramente con vistas exieriores y lineas oculias. En los
dibujos de montaje sirven también para indicar los diferentes materiales. Una vista en seccién se
obtiene suponiendo que el objeto se parte por un plano cortante imaginario y luego se retira la
porcion mas cercana y se identifican pormedio de un rayado de seccion o hachurado.

Lahneadeplanomtmﬂneinapaﬁimﬁmhtmyeaodhdelphmdecampm
medio de la direccion de observacion. La linea de plano cortante se omite frecuentemente cuando
coincide con la linea de centro.

. El rayado de seccion tiene doble propésito; indica el material de que esta hecha la
pieza, cuando no es necesario indicarlo, el rayado se realiza con una linea delgada y a 45° con
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mpectoa]contmnomnclpaldelaplm Losnmosdelasmedxdaspuequwdarmapamos
sin rayar dentro de la seccion.

Roscas

Se define como un filete continuo de seccién uniforme exterior o interiar- de un
cilindro. La bélice es una curva engendrada por un punio que se mmeve uniformemente y al
mismo tiempo alrededor de un cilindro y paralelamente al eje.

hm&dﬁnwﬂadaademmmmd&xjedemhjomnuﬁﬁmw
ser un irabajo muy laborioso y preciso en el trazado de la hélice, actualmente se representa
simbolicamente. :

La rosca externa esquematica, las lineas se dibujan perpendiculares al eje, siendo
delgadas las lineas de la cresta y gruesas las de la raiz. Para un agujero roscado que est4 oculto.
se dibujan las lineas ocultas paralelas al eje para representar el didmetro mayor y menor.

El paso determina el tamafio de la rosca y es igual a uno sobre el mimero de hilos
por pulgada. De ese modo, cuando hay ocho hilos por pulgada el paso es igual a un octavo de
pulgada. En una serie de roscas encontramos rosce fina y rosca gruesa o corriente; ademds,
existen roscas derechas v roscas izquierdas en la cual se agrega a sus especificaciones 12Q.

Como ejemplo de las especificaciones de una rocca esté el siguiente:

3J-10 UNC-1A

En el que 3 es el diametro nominal, 10 el nmero de hilos por pulgada, UNC es la
forma y serie de la rosca v 1A es la clase de ajuste.

Sistema Inglés De Medidas

En el sistema inglés la base es la pulgada (™):

S WA . " .
"= B5.4mm yYT-Rimn  ISam  /F=3175mm
VIE=150mm  1/37«0793mm  1/6€=03%mm  1/126 =0.198 mm
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Eacalae

Fxgums Congmentes Son aquellas que tienen la misma
forma y el mismo tam‘aﬂo A

' AABC = AABC'

Figuras Sémejantes: Son aquellas que tienen la
. ; pero diferentte tamafio: -

AABC ~ AAB'C'

Escala es la razdn de proporcionalidad entre dos figuras semejantes. Es la relacidn
conwtante entre las dimensiones de una representacion y los correspondientes al obieto rea!:

E=2
M
En donde E es 1a escala, m 1a long tud del dibujo y A la longitud real.

Tpos De Escala:
]. (uando las dimensiones son iguales a las que tiene el objeto por dibujar se eje. uta 1:1,
tamafio patural o de plantiila.

2 Reduciendo las dimensiones del objeto real escala 1:x, escala de reduccion, en la que x
‘unelnmnerodewcesquedebemnlhphcarsemamedldadeldzb\nopmaobtenerlareal

3. Ampliando las dimensicnes del objeto real: escala x:1, escala de ampliacion, en Ia que = -3 el
numero de veces que debe dividirse una medida del dibujo para obtener la real.

WWOW

seg:mosgmdmdoaysetmhzanmplanosymapas Semdwaelvalorde
cﬁd,;gm!a,d;hgrnmdo<=¢ptm::1mblam:oaynegmc

02 w8 0 0 50 100 150200
1-20 - 1:58
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ABCDEFGHIJKLMNOF QRS
ABCDEFGHIJKLMNOF QRS
ABCDEFGHIJKLMNOP QRS
ABCDEFGHIJXLMNOF GRS
ABCDEFGHIJKLMNOF QRS
abodetghijklmnopgrstuvwsy:z
abodelghijkimnopgrstuvwsg?
abodelghijkimpopgrstuvwngz
abodetghijkimnopgrstuovwsg2
o sbodetghijhisnnopqrstuveway:?
1234687890 1234687880 1224687890
12345878980 1234587880 1234687830
1234667890 1234687830 1234687830
4 7234887830 1234587890 121587830
1234687690 1234687090 12834587890
‘ | ! e —]

LAMINA 2:
ARCOS Y
RECTAS.
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LAMINA 3:
. IRAYADO DE
SECCION.

LAMINA §:
TIPOS DE
ACOTADO.
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LAMINA 6:
PROYECCIONES
GIRADAS.

LAMINA 7:
RAYADO
SIMBOLICO.

[

LAMINA 8:
RAYOS EN
SECCION.
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LAMINA 9:
SECCIONES
DESVIADAS.

LAMINA 10:
ROSCAS.

LAMINA 11:
DIBUJO DE :
DESPIECE.
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LAMINA 13:
DIBUJO DE
DESPIECE.

LAMINA 14:
DIBUJO DE
DESPIECE.
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/
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LAMINA 15:
DIBUJO DE
CONJUNTO.

LAMINA I6:
DIBUJO DE
CONJUNTO.

LAMINA 17:

DIBUJO DE
CONJUNTO.
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